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LINEA DI TAGLIO EASY-Sv 1000/1250/1500 mm

LINEA DI TAGLIO EASY-Sv 1000/1250/1500 mm

La nostra linea combinata offre, su un'unica piattafor-
ma, diverse soluzioni di configurazione per soddisfare
al meglio le esigenze dei clienti, mantenendo elevati
standard qualitativi.

Dati standard:

- SV nastro: 1000/1250/1500 mm
- Spessori: 0-2,0 mm (20/10)

- Velocita: 15-22 m/min

UNITA GUIDA

Entrata regolabile con moltiplicatore di giri a volantino
manuale o motorizzato (optional), per una facile
regolazione dello sviluppo in ingresso. Rulli di scorri-
mento in acciaio inox e guide in acciaio al carbonio
con ruote folli laterali facilitano lo scorrimento della
lamiera anche lateralmente.




TAGLIO TRASVERSALE / CESOIA

Cesoia a ghigliottina oleodinamica

Taglio utile: 1550 mm

Spessore max: 1,5 mm (sp. 15/10) su acciaio con
resistenza 420 N/mm?

Struttura in acciaio C50 elettrosaldato e stabilizzato,
lavorata dopo rinvenimento. Progettata per minimizzare
gli ingombri e integrarsi su un unico basamento. Basa-
mento regolabile per adattare il taglio allo spessore della
lamiera.

Coltelli con 4 taglienti intercambiabili. Angolo fisso del
cappello: 2°. Cilindri oleodinamici per elevata forza di
taglio e riduzione ingombri (-45%) rispetto a versioni
elettriche.

Gruppo cesoia a ghigliottina oleodinamica:
- Taglio: 1000 mm
- Spessore: fino a 2,0 mm (sp. 20/10)




TRASCINATORE / PINCH-ROLL

Rulli vulcanizzati @120 mm con trasmissione ad
ingranaggi temprati.

- Elevata coppia di trascinamento

- Sollevamento rullo superiore manuale o elettrico
(optional)

- Regolazione manuale della pressione di trascinamento

RADDRIZZATORE

Con 5, 7 0 9 rulli @ 90 mm, cromati, rettificati e temperati
a induzione.

- Sollevamento rulli con rinvii angolari sincronizzati

- Fiancate in C50 pieno da 40 mm

- Trasmissione sincronizzata con ingranaggi a denti diritti
temprati

- Albero superiore regolabile con rinvii a vite sincronizzati

TAGLIO LONGITUDINALE

Alberi porta lame in acciaio 38NCD4 @ 140 mm, temprati,
cromati e rettificati.

- Spalle in C50 SP50

- Trasmissione sincronizzata con ingranaggi temprati

- Riga millimetrata e chiavetta anti-rotazione

LAME

In acciaio speciale:

- Profilo compatto per minimo ingombro

- Scanalatura con chiavetta anti-rotazione

- Serraggio armonico

- Lame temprate con doppio profilo di taglio

- Premilamiera vulcanizzato con gomme antiolio
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CNC e PANNELLO OPERATORE

Controllo numerico con pannello touch screen:

- Fino a 20 lunghezze diverse

- Quantita pezzi: illimitata

- Precisione: £1 mm su 3 m

Funzioni:

- Ottimizzazione sfrido con stop elettronico su unita di
scantonatura "PO 20 Ton Easy"

- Regolazione scantonatura da pannello, testa disattivabi-
le per taglio semplice

CMS CUTTING LINE 2.0 - Interfaccia software

Homepage: Stato macchina in tempo reale

Pagina ricette: Fino a 30 righe, modalita "prefine" per
recupero sfrido

Impostazioni: Velocita, accostamento, utenze (aspi,
raccogli-sfrido)

Pagina test: Diagnostica guasti

Impostazioni avanzate (protette): Usura encoder, rampe
accelerazione
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