
DESCRIZIONE

L’isola di lavoro universale è progettata per offrire 
una soluzione unica a installatori e produttori di 
lattoneria che desiderano iniziare la produzione di 
accessori.
Grazie alla realizzazione dei kit, composti da un 
insieme di stampi per la produzione degli accessori, 
è possibile convertire agevolmente la produzione 
senza alcuna regolazione.

L'isola universale è composta da teste singole indi-
pendenti, che operano in maniera autonoma.
Le teste, dotate di sistemi meccanici ed elettrici, 
minimizzano le regolazioni degli stampi, semplifican-
do e velocizzando le fasi di sostituzione e montag-
gio.

Il sistema è progettato per la produzione dei compo-
nenti indicati; su richiesta, comunicata in fase di 
progettazione, può essere valutata l’integrazione di 
stampi differenti in futuro.

Con una forza di 20 tonnellate, le teste e gli stampi 
lavorano sia da nastro che da geometrie diverse.
L’impianto è dotato di dispositivi per la sicurezza 
dell’operatore e fornito con dichiarazione di confor-
mità.
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PRODUZIONE ACCESSORI LATTONERIA

• Braghe Ø80 mm
• Bocchette piane Ø80 mm
• Testata 25/28/30 cm

DOTAZIONE DI SERIE

Testa in dotazione
• Testa verticale oleodinamica per la tranciatura e lo 
sviluppo delle bocchette.
• Gruppo automatico per calandratura e aggraffatura 
dello sviluppo conico di bocchette e braghe.

CARATTERISTICHE TECNICHE

• Alimentazione: 380 V trifase
• Potenza: 3 kW
• Pressione: 120 bar
• Sincronismo: singolo (le teste lavorano singolar-
mente, selezionate tramite deviatore manuale)
• Azionamento: manuale con pedale o sistema 
salva-mani
• Basamento: scatolato elettrosaldato con bancalina 
di supporto teste in acciaio da costruzione spessore 
20 mm spianato

KIT STAMPO – PRODUZIONE BRAGA Ø80 mm

Ogni kit comprende:
• Stampo trancia/imbutitura predisposto per la sosti-
tuzione delle piastre trancia/piego
• Compatibile con lamiere fino a 0,8 mm (Alluminio, 
Ferro, Rame)
• Per nastro fino a 600 mm o ritagli geometrici com-
patibili con la testata
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CICLI DI LAVORAZIONE

Bocchetta
1. Tranciatura sviluppo
2. Piegatura bordo per aggraffatura
3. Calandratura e aggraffatura automatica
4. Imbutitura tappo

Attrezzature coinvolte:
• Stampo trancia
• Stampo piego prismatico (unico)
• Unità con azionamenti separati
• Stampo di imbutitura

Braga
1. Tranciatura sviluppo corpo A e B
2. Scantonatura e foratura rivetti
3. Calandratura e aggraffatura automatica
4. Montaggio manuale

Nota: per il corpo A, si consiglia eventualmente l’uso 
di una cesoia.

Attrezzature coinvolte:
• Stampo trancia
• Unità con azionamenti separati
• Montaggio senza attrezzature specifiche

Testata
1. Tranciatura sviluppo
2. Imbutitura e piegatura

Componenti forniti:
• Kit piastre trancia
• Kit piastre piego


